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ABOUT US

INFORMACJE TECHNICZNE
TECHNICAL INFORMATION

ZACZEPY BURTOWE / ZAPINACZE BURTOWE
BOARD LATCHES / BARS FOR BOARD LATCHES

ZB-01/2Z-01, Z-02
ZB-01A/ Z-01A, Z-02A

ZB-01B / Z- 01B Z-02B
ZB-01C / Z-01, 2-02
ZB-01D / Z-01A, Z-02A
ZB-01E / Z-01B, Z-02B
ZB-02 / Z-01, Z-02
ZB-02A / Z-01, Z-02
ZB-02B | Z-01, Z-02
ZB-03 / Z-03
ZB-03A/Z-03

ZB-03B / Z-03
ZB-04 / Z-01A, Z-02A
ZB-04A | Z- 01A Z-02A
ZB-04B | Z- 01A Z-02A
ZB-05/Z-01A, Z-02A

ZB-05A / Z-01A Z-02A
ZB-05AA | Z- 05 Z-05A
ZB-06 / Z-06

ZB-07 | Z-07, Z-07A
ZB-07A / Z-07, Z-07A
ZB-07B | Z-07, Z-07A
ZB-08 / Z-08

ZB-09 / Z-09

ZB-09A / Z-09

ZB-09B / Z-09

Z-16A
6, Z-16A

ENEN
&y

ZAWIASY BURTOWE / UCHWYTY ZAWIASOW

BOARD HINGES / HINGE HOLDERS

ZW-01 / UZ-01, UZ-02, UZ-03
ZW-01A / UZ-01A, UZ-02A, UZ-03A
ZW-02.40, ZW-02.106, ZW-02.106A
ZW-02.115A, ZW-03.40, ZW-03.106
ZW-03.106A, ZW-03.115A
ZW-04.95 | UZ-04

ZAWIASY ZE STALI NIERDZEWNEJ
STAINLESS STEEL HINGES

ZWN-02.40, ZWN-02.75, ZWN-02.106
ZWN-02.106A, ZWN-02.115A

UCHWYTY PODLOGOWE
FLOOR HOLDERS

UP-01, UP-02, UP-03
UP-03A, UP-03B, U-03

INNE WYROBY
OTHER ACCESSORIES

ZAMOWIENIA
ORDERS

1-2

51
52

53
54

55

57-58

Szanowni Panstwo,

Historia powstania naszej firmy taczy sig¢ z Poznaniem i siega roku 1967, kiedy
rozpoczeli$my dziatalno$¢ jako maty, rodzinny zaktad rzemie$lniczy. Przez czterdziesci lat, dzieki cigzkiej
pracy, przysztosciowym pomystom oraz do$wiadczeniu nabywanemu u boku cenionych specjalistow z
branzy obrébki metali i budowy maszyn, przedsigbiorstwo zyskiwato i umacniato swoja pozycje na coraz
szerszych rynkach. Konsekwentnie realizowana strategia ciggtego rozwoju doprowadzita, w roku 1998,
do przeksztatcenia firmy w Sp. z 0.0. Wysoka jako$¢ produktow i solidne wykonanie sukcesywnie
zdobywaty zaufanie naszych nabywcow, a marka Steelpress oraz znak towarowy SPP zaczely byé
rozpoznawane w catej Europie. W migdzyczasie firma przeniosta dziatalno$¢ produkcyjna do Lubonia —
podpoznarskiej miejscowosci usytuowanej u zbiegu autostrady A2 oraz drogi ekspresowej nr 5, gdzie

zajmuje duzo wigkszy teren.

Dzi$ jestesmy profesjonalista w swojej branzy, czotowa polska firma produkujaca czesci i akcesoria do
przyczep samochodowych. Poza Unig Europejska nasze produkty stosowane s w Rosji, Serbii,
Macedonii, Izraelu, Stanach Zjednoczonych, Kanadzie i na Ukrainie. Wielko$¢ zatrudnienia przekracza
120 oso6b, w pionie produkcyjnym funkcjonuje nowoczesny park maszynowy. Kazdy projekt juz od
podstaw powstaje zgodnie z obowigzujacymi normami jakociowymi i wymaganiami certyfikatowymi,
z zastosowaniem najnowoczes$niejszych technologii. Spetniajac wysokie wymagania naszych klientéw,

dbamy o kazdy szczegot naszych wyrobéw.

Nasi konsultanci chetnie pomoga w doborze odpowiedniego wyposazenia przyczepy, a takze wyjasnia

nurtujace Parstwa pytania natury technicznej.

aJ%=4 Dearcustomers,

The history of our company is associated with Poznan and dates back to 1967, when we
started operations as a small, family craft plant. For forty years, thanks to hard work, long-term ideas and
experience gained by the side of appreciated specialists in metal treatment and construction of machines,
the company was gaining and strengthening its position on broader and broader markets. In 1998,
consistently implemented strategy of continuous development resulted in transformation of the company
into a limited liability company. High quality of products and their reliable execution were gradually gaining
trust of buyers, and Steelpress brand as well as SPP trademark began to be recognized in the whole
Europe. In the meantime, the company moved production activities to Lubon — a towns near Poznan,

located at the junction of A2 motorway and throughway no.5, where it occupies a much greater area.

Today, we are professionals in our industry, a leading Polish company producing parts and accessories for
car trailers. Beyond the European Union, our products are used in Russia, Serbia, Macedonia, Israel, the
United States, Canada and Ukraine. Employment volume exceeds 120 people, modern stock of
machinery operates in the manufacturing section. Each design is created from scratch in accordance with
valid quality standards and certificate requirements, with application of the most advanced technologies.

By meeting high requirements of our customers, we care for each detail of our products.

Our consultants will gladly help to select proper equipment for a trailer, as well as will answer Your

technical questions.




- Sehr geehrte Damen und Herren,

Die Geschichte der Griindung unserer Firma ist mit der Stadt Poznan (Posen) verbunden
und reicht in das Jahr 1967 zuriick, in dem wir unsere Tatigkeit als kleiner familiengefiihrter
Handwerkbetrieb begonnen haben. Zehn Jahre, dank der schweren Arbeit, den Zukunftsideen und
-I6sungen und der Erfahrung, die bei der Unterstiitzung der geschétzten Spezialisten aus der Branche
der Metallbearbeitung und des Maschinenbaues erworben wurde, hat sich unser Unternehmen
entwickelt und seine Position auf dem Markt bestatigt. Die konsequent realisierte Strategie der
nachhaltigen Entwicklung hat zur Umwandlung der Firma in die GmbH im Jahre 1998 gefiihrt. Die hohe
Qualitat und gute Ausfiihrung unserer Waren hat das Vertrauen unserer Kunden schrittweise gewonnen,
und die Marke Steelpress und das Warenzeichen SPP wurden in ganzem Europa erkennbar. Inzwischen
hat die Firma ihre Produktion nach Lubori —in die Ortschaft in der Nahe von Poznan und der Autobahn A2

und der Kraftfahrstrale Nr. 5 verlegt, wo sie iber groReres Gebiet verfiigt.

Heute sind wir Profifirma in unserer Branche, der fiihrende polnische Hersteller von Teilen und Zubehér
fiir die Anhanger. Neben der Européischen Union werden unsere Waren auch in Russland, Serbien,
Mazedonien, Israel, den USA, Kanada und in der Ukraine verwendet. Die Menge der angestellten
Mitarbeiter Uberschreitet 120 Personen, die Produktionsabteilung verfiigt iber modernen
Maschinenpark. Jedes Projekt wird gemafR den geltenden Qualitdtsnormen und den
Zertifikatanforderungen schon in der Planungsphase bei der Verwendung der neuesten Technologie
entwickelt und realisiert. Um die Anforderungen unserer Kunden zu erfiillen, sorgen wir fiir jedes Detail

unserer Produkte.

Unsere Berater helfen Ihnen gern bei der Wahl der entsprechenden Ausriistung des Anhangers und

beantworten Ihre Fragen beziiglich der Technik.

YBaxaemble locnopaa,

Havanu cBOI0 eATENbHOCTb Kak Marnas cemeliHas pemecneHHas mactepckas. B TeyeHne copoka net

WcTopust cospanms mpMbl cBsizaHa ¢ MoaHaHbio v HaurHaeTes B 1967 rogy, koraa Mbl

6narogaps 6onbLUOMY TPy/Y, UAESM Pa3BUTHS M OMbITY, NPUOBPETaEMOMY OT LiEHHBIX CNELNaniCToB U3
obnact 06paboTkv MeTannoB M MalMHOCTPOEHWS, MPEANpUSTUE pasBMBarno M YKPennsno CBO
no3unLmio Ha Bee bonee LWpokux peiHkax. MocnegoaTensbHO OCyLLecTBRseMas CTpaTerus ocTosHHOro
passuTMs mpuBena Kk npeoBpasoBaHuio B 1998 rogy cupMbl B 0BLIECTBO C OrpaHUYEHHOM
OTBETCTBEHHOCTbH0. BbICOKOE Ka4yecTBO NPOAYKTOB W CONMAHOE WUCMOMHEHNE MOCTENEHHO 3aBOEBANo
[oBepue Haluux nokynatenen, a mapka Steelpress u ToBapHblil 3Hak SPP cTanu u3BecTHbl BO BCeM
EBpone. B 310 Bpems koMnaHusi nepeHecrna Mecto CBoe AesTenbHOCTH B JIloBoHb — MECTHOCTb Mof,
Mo3HaHbI0, pacrnonoXeHHoIt Npu nepeceyeHnm astocTpaabl A2 1 akcnpecc-goporv Ne 5, rae saHumaeT

OueHb GorbLLyto nnoLyab.

CeroaHs Mbl ABNSEMCS CNeLManiCToM B CBOEI 0TPacu, BeayLLeii NonbCKoil (pupMOit, MPOM3BOASLLEN
4acTI 1 NPUHAANEXHOCTY k aBTOMOBMMbHBIM npuuenam. Kpome EBponelickoro Cotosa, Halum npoayKTbl
akennyatupylotcst B Poccuu, Cepbum, MakepoHun, Wapaune, CoepuHerHbix LtaTax, KaHape u Ha
YkpauHe. 3aHATOCTb Ha Hallem npeanpusiTn npesbiluaeT 120 Yenosek, B NPON3BOLCTBEHHOM OTAENe
paboTaeT CoBpEMeHHbII MaLLMHHbIA Napk. Kaxabli MPOeKT ¢ camoro Hayana CO3AaeTcs COrNnacHo
AelCTBYIOLMM HOpPMaM Mo KauyecTsy, cepTudukaLuu, C npuMeHeHneM Haubonee COBPEMEHHbIX
TEXHOMOriA. BbINONHAS BbICOKME TPeOOBAHMA HALLWMX KNMEHTOB, Mbl 3ab0TUMCS O KaXdoh AeTanu
HaLMX u3aenuit. Hawm KOHCYNbTaHTbl OXOTHO MOMOTYT B NOAGOPEe COOTBETCTBYHLIENO OCHALLEHMS

npuuena, a Takke pasbAaCHAT UHTepecyoLlne Bac BOMPOCbI TEXHUYECKOTrO Xapakrepa.

I I Madame, Monsieur,

L'histoire de notre entreprise est liée avec la ville de Poznan et date de 1967 quand la futur

société fut créée comme un simple atelier artisanal. Pendant quarante ans du travail assidu et grace a
des conceptions visionnaires et a I'expérience gagnée aux cotés des meilleurs spécialistes en fagonnage
métallique et en construction mécanique, notre entreprise se faisait connaitre et renforgait sa position en
s'ouvrant a de nouveaux marchés. Notre stratégie de développement continu et conséquent résultat en
1998 par la transformation de I'entreprise en S.AR.L. La haute qualit¢ des nos produits gagnait
successivement la confiance des acheteurs. La marque Steelpress et son label SPP sont reconnus dans
toute I'Europe. Entre-temps, I'entreprise délocalisa sa chaine de fabrication vers Lubon, ville prés de
Poznan située a l'intersection de I'autoroute A2 etla route express n°5.

Aprésent, I'usine occupe un plus vaste terrain.

Aujourd'hui, notre entreprise est un véritable expert dans son domaine etle leader polonais en fabrication
des pieces et des accessoires pour les remorques. Hors I'Union Européenne, nos produits sont
disponibles en  Russie, Serbie, Macédoine, Israél, Etats-Unis, Canada et Ukraine. Nos effectifs
dépassent 120 employés et nous disposons d'un parc industriel trés moderne. Dés le début, chaque
projet est élaboré conformément aux normes de qualité en vigueur et aux certifications exigées. Nous
appliquons les technologies de fabrication les plus modernes. Afin de répondre aux exigences de nos

clientnous prenons soin de tous les détails.

C'est avec véritable joie que nos consultants vous aideront a choisir 'équipement convenable pour votre

remorque et répondront a toutes vos questions de nature technique.

I  Estimados seiiores,

e

La historia de nuestra empresa esta asociada con Poznan y se remonta al afio 1967
cuando comenzamos nuestra actividad como un pequefio taller familiar. Durante cuarenta afios, gracias
al trabajo duro, ideas orientadas al futuro y la experiencia adquirida junto a los apreciados profesionales,
especialistas en el tratamiento de metales (metalurgia) y construccion de maquinas, la empresa ha ido
ganando y fortaleciendo su posicion en un mercado cada vez mas amplio. La estrategia de desarrollo
continuo, constantemente realizada, ha conducido, en 1998, a la transformacion de laempresaen S.L.La
alta calidad de los productos y una fabricacion sélida, poco a poco han ganado la confianza de nuestros
clientes, y la empresa Steelpress, asi como la marca SPP empezaron a ser reconocidas en toda Europa.
Mientras tanto, la empresa traslado la produccion a Lubon, poblacién cercana a Poznan, situada en el

nudo de la autopista A2 y la carretera n°5, donde ocupa un &rea mucho mas grande.

Hoy en dia, somos profesionales en la industria, una compaiia lider en Polonia, que fabrica piezas y
accesorios para remolques. Ademas de los paises de la UE, nuestros productos se utilizan también en el
Rusia, Serbia, Macedonia, Israel, Estados Unidos, Canada y Ucrania. EI nimero de empleados supera
120 personas y disponemos de una maquinaria moderna. Cada proyecto es creado desde sus principios,
de conformidad con las normas de calidad vigentes y requisitos de los certificados, utilizando la mas
moderna tecnologia. Cumpliendo las altas exigencias de nuestros clientes, nos preocupamos por cada

detalle de nuestros productos.

Nuestros asesores estaran encantados de ayudarles en la seleccion de un equipo adecuado para su

remolque, y contestaran sus preguntas de caracter técnico.




Opis

Zaczepy i zapinacze burtowe Steelpress
wykonywane sg zgodnie z normg
ZN-001:2010. Produkowane sg z wysokiej
jakosci stali weglowej, co zapewnia im
trwatos¢ i wytrzymatos¢. Ponadto, w celu
zapewnienia odpowiedniej odpornosci
antykorozyjnej, produkty te sg cynkowane
elektrolitycznie i lakierowane.

Oznaczenia

Wszystkie okucia Steelpress posiadajg
szczegotowe oznaczenia okreslajace typ
produktu (Rys. A). Zaczepy burtowe sag
dodatkowo oznaczone symbolem
wskazujgcym ich dopuszczalne obcigzenie.

Montaz

Do prawidtowego dziatania zaczepu
burtowego z zapinaczem, oprécz
przestrzegania dopuszczalnych obcigzen,
konieczny jest prawidtowy montaz (rys. B).
Miejsce, w ktérym klamra  zaczepu
burtowegol2lstyka sie z zapinaczem@musi
znajdowac sie ponizej osi obrotu dzwigniffili-
na rysunku miejsce styku oznaczone jest
cyfra Bl Odlegtos¢é B musi by¢ zawsze
wieksza od odlegtosci A. Nieprawidtowy
sposéb montazu przedstawiony jest na rys.
C. Niektore wersje zaczepdéw burtowych
posiadajg dodatkowe zabezpieczenie
w postacirygla lub zawleczki.

Kompensacja

Nowa linia zaczepow burtowych
z kompensacjg pozwala na samoczynng
likwidacje luzu pomiedzy zaczepem
a zapinaczem (rys. D). Zastosowanie
zaczepow z kompensacjg pozwala ztagodzi¢
wibracje burt, co znacznie wzmacnia ich
wytrzymatosc¢ i wydtuza okres bezpiecznego
uzytkowania przyczepy.

Description

The Steelpress side latches and clippers are
made in accordance with standard
ZN-001:2010. They are manufactured from
high quality carbon steel, which gives them
durability and strength. Furthermore, in order
to provide adequate anti-corrosive
resistance, these products are electrolytically
galvanized and varnished.

Labeling

All Steelpress fittings have detailed labeling
determining the type of the product (Fig A).
The side latches are additionally marked with
a symbol indicating their acceptable load.

Assembly

In order to ensure correct functioning of a
side latch with a clipper, correct installation is
necessary (fig. B), apart from compliance
with the acceptable loads. The place where
the clamp of a side latchi2ltouches the clipper
@ must be located below the lever rotation
axis [ll- in the figure the place of contact is
marked with 8] Distance B must always be
greater than distance A. The incorrect
method of installation has been presented in
fig. C. Some versions of side latches have an
additional protection in the form of a bolt or a
cotterpin.

Compensation

A new line of side latches with compensation
enables automatic liquidation of clearance
between the latch and the clipper (fig. D).
Application of latches with compensation
allows to alleviate vibrations of the sides,
which significantly improves their strength
and prolongs the period of safe use of the
trailer.

Beschreibung
Bordwandverschlisse und
Bordwandscharniere der Firma Steelpress
werden gemafs der Norm ZN-001:2010
hergestellt. Sie werden aus unlegiertem Stahl
von héchster Qualitat hergestellt, was diesen
Produkten gute Lebensdauer und Festigkeit
gewahrleistet. Zudem werden diese Produkte
galvanoverzinkt und lackiert, um die
entsprechende Korrosionsbestandigkeit zu
garantieren.

Kennzeichnungen

Alle Beschlage der Firma Steelpress sind mit
den detaillierten Kennzeichnungen versehen,
die den Produkttyp (Abb. A) bezeichnen.
Bordwandverschlusse sind zusatzlich mit dem
Symbol versehen, das auf ihre zulassige
Belastung hinweist.

Montage

Damit der Bordwandverschluss mit dem
Bordwandscharnier einwandfrei funktioniert, ist
es neben der Beachtung der zulassigen
Belastungen auch die richtige Montage
erforderlich (Abb. B). Die Stelle, an der die
Klammer des BordwandverschlussesiZimit dem
ScharnierzusammenstoRt, muss sich unter
derAchse der Drehung des HebelsHllbefinden—
auf der Abbildung ist die StoRstelle mit der Ziffer
[Blgekennzeichnet. Der Abstand B muss immer
groRer als Abstand A sein. Die falsche
(fehlerhafte) Montage wird auf der Abbildung C
dargestellt. Manche Ausflihrungen (Versionen)
der Bordwandverschlisse sind mit der
zusatzlichen Sicherungsvorrichtung wie Riegel
oder Splint ausgestattet.

Kompensation

Die neue Linie von Bordwandverschlissen mit
Kompensation erlaubt, das Spiel zwischen dem
Verschluss und dem Scharnier (Abb. D)
selbsttatig zu beseitigen. Die Verwendung der
Bordwandverschlisse mit Kompensation
ermdglicht, die Schwingungen der Bordwéande
zu reduzieren, was ihre Festigkeit wesentlich
verstarkt und die Zeitdauer der sicheren
Nutzung des Anhangers verlangert.




Description

Les charnieres et grenouilleres Steelpress
sont fabriquées conformément a la norme
ZN-001:2010.

Pour leur production nous utilisons I'acier au
carbone de haute qualité ce qui garantit la
durabilité et la résistance. En plus, pour
ameéliorer leurs propriétés anticorrosion, les
produits sont soumis au zingage
électrolytique et ensuite vernis.

Marquage

Toutes les ferrures Steelpress sont dotées de
symboles indiquant le type de produit
(Dessin A). Les grenouilléres sont munies
d'un symbole indiquantla charge tolérée.

Montage

Outre l'observation de la charge admissible,
pour fonctionner correctement la grenouillere
a cliquet doit étre installée correctement
(Dessin B). L'endroit ol le cramponli2lentre
en contact avec le cliquet@ldoit se trouver
sous l'axe de rotation du levier Hll - sur le
dessin cet endroit est indiqué par le chiffrel8l
La distance B doit toujours étre supérieure a
la distance A. L'installation incorrecte est
présentée sur le dessin C. Certaines
versions de la grenouillere possédent une
protection supplémentaire comme péne ou
goupille.

Compensation

La nouvelle gamme des grenouilléres avec
compensation permet une élimination
automatique du jeu entre la grenouillere et le
cliquet (Dessin D). Les grenouilleres avec
compensation atténuent les vibrations des
ridelles ce qui augmente leur résistance et
permet d'exploiter la remorque en toute
sécurité pour plus longtemps.

Descripcion

Los enganches laterales con hebilla, de la
marca Steelpress, cumplen la norma
ZN-001:2010. Se fabrican de acero de
carbono de alta calidad, lo que garantiza su
durabilidad y resistencia. Ademas, con el fin
de garantizar su resistencia a la corrosion,
estos productos son electroliticamente
galvanizadosy lacados.

Etiquetados

Todos los herrajes de Steelpress poseen
etiquetas detalladas que informan del tipo de
producto (dibujo A). Los enganches laterales
son, ademas, etiquetados con un simbolo
que indica su maxima carga admisible.

Montaje

Para un correcto funcionamiento de los
enganches laterales con hebilla, ademas de
respetar las cargas admisibles es necesario
su correcto montaje (dibujo B). El lugar
donde el gancho lateral [21se junta con la
hebilla@ tiene que estar por debajo del eje
de rotacién de la palancalfli- en el dibujo, el
lugar donde se juntan, esta marcado con el
numero B La distancia B tiene que ser
siempre mayor que la distancia A. Un
montaje incorrecto se puede observar en el
dibujo C. Algunas versiones de los
enganches laterales poseen un seguro
adicional en forma de pestillo o pasador.

Compensacion

La nueva linea de enganches laterales con
compensacion permite una autoliquidacion
del espacio libre entre el gancho y la hebilla
(dibujo D). El uso de los enganches con
compensacion permite aliviar las vibraciones
de las paredes laterales del remolque, lo que
aumenta, en gran medida, su resistencia y
alarga el periodo del uso seguro del
remolque.

OnucaHue

BopTtoBble 3auenbl 1 KpenneHus QUpMbl
Steelpress nsrotaBnvBaTCs B COOTBETCTBUM C
Hopmon ZN—-001:2010. OH¥ npousBogATcs U3
YrnepoancTon CTanu BbICLLEro KayecTBa, YTO
obecneymMBaeTr ee MNPOYHOCTb WU CTOMKOCTb.
Kpome aToro, gona obecnevyeHus
COOTBETCTBYIOLLEN MPOTUBOKOPPO3NOHHOMN
YCTONYUBOCTU STWU W3AENUS OLMHKOBaHbI
ANEKTPONMTUYECKUM METOLOM W
nonaknpoBaHbl.

MapkupoBka

Bce nokoBku Steelpress ocHalleHbl nogpo6Hon
MapKMPOBKOW, ONpefensiowen Tun npogykra
(puc. A). bopToBble 3aLenbl AOMNOMHUTENBHO
0603Ha4YeHbl CUMMBOSIOM, YKa3biBalOLMM KX
MaKCUMarbHYH0 Harpy3Ky.

MoHTax

[Ina npaBunbHOro AecTeusi 6GOpTOBOro 3aLiena
C Kpenutenem, kpome cobniwogeHus
OONYyCTUMOW Harpysku, Heobxoaum
npaBumbHbIA MOHTax (puc. B). Mecto, B
kKoTopoM ckoba 6opToBoro 3auena 21
conpukacaetca c kpenutenem 4 [OMKHO
HaxXoAMTbCSA HIke ocy nosopoTa pbiuaralili- Ha
PUCYHKE MECTO CTblka 0603Ha4eHo Lmndpoil Bl
PaccTtosiHne B gomxHo ObiTb Bceraa 0onbLmnM,
yeM pacctosiHne A. HenpaBunbHbIi cnoco6
MOHTaxa npeacrtasneH Ha puc. C. HekoTtopble
BapuaHTbl GOpTOBbIX 3aLenoB WMeWT
[OOMOMHUTENBHYHO 3aLLMTY B hOpPME pUrens nnm
LUNAVHTA.

KomneHcauus

HoBass nuHua 6GOpPTOBLIX 3aLenoB C
KoMneHcaumen no3BONsieT aBTOMaTUYeCKU
yCTpaHATb 3a30p Mexay 3auenom w
kpenutenem (puc. D). MNpumeHeHWe 3auenos ¢
KOMMeHcaunen ymeHbLuaeT Bubpauuio 60pToB,
YTO 3HAYUTENbHO MOBLILAET UX CTOMKOCTb M
yBenuymBaeT nepuoa 6e3onacHom
aKcnnyaTauuv npuuena.




Elementy ZB oraz Z, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, when situated parallely, fit together.

Drawing from: January 2010
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IB-01A Elementy ZB oraz Z, umieszczone rownolegle, wspdtpracuja ze soba.
Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, When S|tuated pal‘a||e|y, ﬂt together
Drawing from: January 2010
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IB-06 Elementy ZB oraz Z, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.

Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, when situated parallely, fit together.

Drawing from: January 2010

17

- et e

) Wykonane zgodnie z
Maximum capacity norma ZN-001:2010

According to norm

455 ky ZN-001:2010

Elementy ZB oraz Z, umieszczone rownolegle, wspotpracujg ze soba.
Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, When S|tuated pal‘a||e|y, ﬂt together

Drawing from: January 2010

"5"®(0
——
| e
N
l\;fg—%' :
36 30
®”\
/ = . o
v i ’ N
76
173,5

D bciazeni Wykonane zgodnie z

Maximum capac}ty norma ZN-001:2010

According to norm

840 ky ZN-001:2010




20

12,5

Y

Re,5

4.5

CXDS

7@@7*7

47 ce

Rysunek wykonano w styczniu 2010

Drawing from: January 2010

Dopuszczalne obciazenie
Maximum capacity

319ky

41

97

31

©

29 35 15

Dopuszczalne obcigzenie
Maximum capacity

925 kg

12,5

35

Ax93,5

25,5 30

d s

Dopuszczalne obciagzenie
Maximum capacity

932ky

Wykonane zgodnie z
norma ZN-001:2010

According to norm
2ZN-001:2010

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

Wykonane zgodnie z
norma ZN-001:2010

According to norm
ZN-001:2010

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

Wykonane zgodnie z
norma ZN-001:2010

According to norm
ZN-001:2010
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Elementy ZB oraz Z, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Elements ZB and Z, when situated parallely, fit together.
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Elementy ZB oraz Z, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, when situated parallely, fit together.
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Elementy ZB oraz Z, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Rysunek wykonano w styczniu 2010 Elements ZB and Z, when situated parallely, fit together.
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Elementy ZW oraz UZ, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Elements ZW and UZ, when situated parallely, fit together.
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Elementy ZW oraz UZ, umieszczone réwnolegle, wspdtpracujg ze soba.
Elements ZW and UZ, when situated parallely, fit together.

Model

ZW-01A.170
ZW-01A.220
ZW-01A.270
ZW-01A.320
. ZW-01A.370

A B
178 163
228 213
274 259
324 309
376 361 y

?14

16

48

56

=/




10

steelpred

212

56

100

22

86

22

150

2x86,2

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

DO WSPAWANIA
FOR WELDING

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010




Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

[

=y

61
44

20,5

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

# & A\ Sx%6,5
Vol
B / -
— ~ I | | 4l {}7, )
0 < T T
o
T A
l \‘
i
p e \ 27 34 30 30
X 141
— 1 1 1
- n T T T
o
o
IIN-02.106A
| ]
Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010
T H:'J 5x086,5
AN
i
n
3 3 ‘ ++—<»—;4@®@~— 3
1]
! l \‘
| |1
——
AN 27 36 27 30
140
[ ] 0
Q




61

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

1 N B

61 36

148 e

20,5

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010
4x06,5

71
61
44

ek
E

20,5

Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

5x86,5

-

71
61
44

27 ‘ 34 30 30

141




Rysunek wykonano w styczniu 2010
Drawing from: January 2010

Sx®6,5

d [ | \%\
| [
] , { -
: <@ 3 A — 10— 8 o
4 ® §V)
T
4
j |
Q |
- 27 36 27 30
140
v B
ip} \ ;;
o
Rysunek wykonano w styczniu 2010 6x06,5
Drawing from: January 2010 ’
1‘ \
1l AR
L] | N
I @ ‘ I [ N
— NS = - — — ¥ )
=3 ¥ (18 j &3 g

61

36

148

20,5

Elementy ZW oraz UZ, umieszczone rownolegle, wspotpracujg ze soba.
Elements ZW and UZ, when are situated parallely, fit together.
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; Sktadanie zaméwieri na produkty STEELPRESS.

W katalogu znajdg Panstwo nazwy oraz indeksy naszych
produktow. Aby ztozy¢ zamodwienie, wystarczy przesta¢ do nas faks,
email lub list pocztg tradycyjng z podanymi indeksami
i ilosciami wyrob6w oraz danymi zamawiajacego.

Biezace dostosowanie naszych planéw produkcji do potrzeb
klientéw, jak réwniez dogodna lokalizacja zaktadu, pozwalajg na
szybka realizacje zamowien. Termin dostawy przesytek krajowych
to Srednio do 7 dni roboczych, natomiast eksportowych - 30 dni
roboczych*.

Przesyiki pakowane sg w przyjazne srodowisku kartony o réznej
wielkosci, dostosowane do wymiaréw i masy wyrobdéw. Zawarto$é
paczki jest dokfadnie opisywana. Istnieje mozliwo$¢ zastosowania
opakowan jednostkowych oraz oznaczenia produktéw etykietami z
kodami kreskowymi. Szczegdtowe warunki transportu, sposobu
oraz terminu ptatnosci, jak i niestandardowych opakowan prosimy
uzgadnia¢ bezposrednio z Dziatem Sprzedazy.

* Czas realizacji danego zamoéwienia zalezy od asortymentu, ilosci
oraz od aktualnych stanéw magazynowych.

NPZ=
STEELPRESS Product Purchase Orders,

In the folder you will find names and indexes of our products. To
place an order, send to us a fax, email or a letter by traditional mail,
specifying indexes and quantities of products as well as data of the
ordering person.

Current adjustment of our production plans to the needs of
customers as well as convenient location of the plant enable quick
implementation of orders. Time for delivery of domestic shipments
is, on average, up to 7 working days, while for export for - 30 working
days*.

Shipments are packed into environmentally friendly cartons of
various sizes, adapted to the dimensions and weight of products.
Package content is precisely described. There is a possibility to use
unit packages as well as to mark products with labels containing bar
codes. Detailed conditions of transport, method and date of
payment, as well as non-standard packages should be agreed
directly with the Sales Department.

* Time for implementation of a given order depends on the
assortment, quantity and current stock level.




E Bestellung von STEELPRESS Produkten.

Im Katalog finden Sie die Namen, die Bezeichnungen und die
Artikelnummern unserer Produkte. Um die Ware zu bestellen,
koénnen Sie die Bestellung mit den Artikelnummern und Mengen der
Produkte und den Angaben des Kaufers per Fax, E-Mail oder Post
Uibersenden.

Die standige Anpassung unserer Produktionspldne an die
Bedurfnisse unserer Kunden, sowie glinstige Lokalisierung des
Betriebes erlauben uns, die Bestellungen schnell zu realisieren. Die
Lieferfrist der Sendungen im Gebiet des Landes betragt
durchschnittlich bis 7 Geschaftstagen und der Exportsendungen —
30 Geschéaftstage®.

Die Sendungen werden in Kartons, die umweltfreundlich sind, der
GroRe und dem Gewicht der Waren angepasst, verpackt. Der Inhalt
der Verpackung wird genau beschrieben. Es gibt die Mdglichkeit,
die Einzelverpackungen zu verwenden und die Waren mit den
Klebeetiketten mit Barcodes zu versehen. Die genaue
Transportbedingungen, die Zahlungskonditionen und die
Zahlungsfrist, sowie die Sonderverpackungen vereinbaren Sie bitte
direkt mit der Verkaufsabteilung.

* Die Zeit der Realisierung der Bestellung ist vom Sortiment, von der
Menge und den aktuellen Lagerbestanden abhangig.

l] Comment commander les produits STEELPRESS.

Dans le catalogue, vous retrouverez les noms et les numéros de
référence de nos produits. Pour passer la commande il suffit de
nous faire parvenir un fac-similé, un courriel ou une lettre
traditionnelle, en indiquant les numéros de référence, les quantités
souhaitées et vos coordonnées.

La flexibilité¢ de nos plans de fabrications adaptés aux besoins de
nos clients ainsi que la localisation de l'usine permettent une
réalisation rapide des commandes passées. Le délai de livraison en
transport national - jusqu'a 7 jours ouvrables et en transport
international - 30 jours ouvrables*.

Vos colis sontemballés en boites en carton écologiques en fonction
de leurs dimensions et poids. Le contenu du colis est décrit avec
précision. |l est possible de choisir des emballages unitaires avec
des étiquettes produit et des codes-barres. Toutes les questions
concernant les conditions de transports, les moyens et les délais de
paiement ainsi que les emballages hors standard doivent étre
consultées avec notre Service Commercial.

*Le délai de réalisation d'une commande donnée dépend du
produit, son quantité et les disponibilités en stock.

i OdopmneHue 3asaBok Ha usgenua STEELPRESS.

B katanore cogepaTtc HauMMeHOBaHWUS W MWHAEKCHl Hallen
npoayKkumn. Ytobbl 0hopMUTL 3aKas, criedyeT npucnarb Ham dakc,
3MEeKTPOHHOE COO0BLLIEHNe UMN NUCbMO TPAAMLMOHHON MOYTON C
yKa3aHHbIMM WMHOEKCaMU W KONMYECTBOM W3Lenuidi U AaHHbIMU
3aKasyuka.

Mbl rMB6KO un3MeHAeM Hawu NPOU3BOACTBEHHbIE MMaHbl,
npucnocabnueasck kK NOTPeBGHOCTAM KMWMEHTOB, y Hac ygobHoe
MECTO PacnofioXeHWs, YTO NO3BOMSET HaM ObICTPO peanunsosaTb
3aka3bl. Cpok noctaBok Mocbinok no [lonblwe — 310 oKomno 7
pabounx aHel, a IKCNopTHLIX NocTaBok — 30 paboumx gHen *.

MocChINKN YNaKkoBbIBAKOTCS B 3KOMOTMYECKUE KapTOHHbIE KOPOOKM
pasfnMYyHON BEMUYMHBI, COOTBETCTBYKOLLME pasMepam M macce
n3penuin. CogepkMmoe MocbINkM AeTanbHO onucbiBaetcs. EcTb
BO3MOXHOCTb MNPUMEHEHUSI WHAMBUAYAlbHbIX YMNakoBOK WU
MapKUPOBKM NPOAYKTOB STUKETKAMM C LUTPUX-kofamMu. OcobeHHble
YCINOBUSI TPAHCMOPTUPOBKM, Cnocoba 1 cpoka NnaTexen, a Takke
HecTaHgapTHbIX ynakoBOK npocbba cornacoBbiBaThb
HenocpeacTBeHHo ¢ OTAENoM Npogax.

*

Bpems peanusaumm 3akasa 3aBUCUT OT aCCOPTUMEHTA,
Konn4yecTtBa N COCTOAHUA Ha CKInaae.

Orden de products de STEELPRESS.

En el catalogo podra encontrar las definiciones y numeros de serie
(cédigos) de nuestros productos. Para realizar un pedido,
simplemente envienos un fax, un correo electrénico o un correo
postal con los numeros indicados, cantidad de productos y datos del
cliente.

La adaptacion de nuestra produccion, a las necesidades del cliente,
asi como la ubicacion conveniente del establecimiento, permiten
una rapida realizacion de pedidos. La fecha de entrega de los
envios nacionales son 7 dias laborales, mientras que la exportacion
- 30 diaslaborales*.

Los envios se empaquetan en cajas de cartdon ecoldgico de
diferentes tamafos, adaptados al tamafio y peso de los productos.
El contenido del paquete esta descrito detalladamente. Existe la
posibilidad de envolver los productos por separado y poner las
etiquetas con codigos de barras. Para conocer las condiciones
detallas de transporte, la forma y fecha de pago, asi como el
empagquetado personalizado (no estandar), por favor, péngase en
contacto directamente con el Departamento de Ventas.

* El tiempo de realizacién del pedido depende de la disponibilidad
de productos, su cantidad y del inventario actual enlos almacenes.
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ADRES: ADDRESS:

STEELPRESS Sp. z o.0. STEELPRESS Ltd.

ul. Powstancow Wielkopolskich 48 48 Powstancow Wielkopolskich Street
62-031 LUBON - POZNAN PL 62-031 LUBON - POZNAN
KONTAKT: CONTACT:

tel. 6189943 83 tel: 0048 61 899 43 83

fax. 6181043 53 fax: 0048 61 810 43 53

e-mail: sale@spp.net.pl e-mail: sale@steelpress.eu
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